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EXPERTIZAECOLOGICA

a procesului tehnologic de abato rizare a cirnii de pasire qi a sta{iei de epurare a apelor uzate in

urma procesului de abatorizare.t'
prezenta expertizd, se referd la procesul tehnologic de abatorizare a cirnii de pasire qi a sta{iei

de epurare a apelor azate in urma procesului de abatorizare de SRL o,Avicola Gallinula", sat.

Gura Galbenei, raionul, Cimiqlia.

Expertiza ecologic6 este elaboratd conform punctului 3.5 a ,,Instructiunii despre ordinea de

organizare gi efectuare a expertizei ecologice de stat", aprobatd de Ministerul Ecologiei, Construcliilor

;i Dezvoltdrii Teritoriului prin Ordinul nr.188 din 10.09.2002 (Monitorul Oficial din 7 februarie 2003'

Nr. 14-17): Expertizaecologicd a tehnologiilor qi instalatiilor noi sau importate din alte pri 9i prima

datd utilizate in documentalia de proiect, anticipat se efectueazd. de cdtre Institutul de Ecologie qi

Geografie succesor de drepturi al Institutului National de Ecologie. Avizul respectiv eliberat de cdtre

Institutul de Ecologie gi Grografie se prezintd la expertiza ecologicd de stat in ansamblu cu

documentaJia de proiect gi planificare.

Obiectul este situat in satul Gura Galbenei, pe teritoriul unui complex inchis, terenul este dotat cu

intrare qi ieqire, zon6 sanitard pentru automobile de transportare, locuri de parcare pentru maqinile

lucrdtorilor. Funclia obiectivului este tdierea pdsdrilor, dezosarea lor qi depozitatea produselor finite.

punctul de tdierea a p6sdrilor reprezintd, o clddire cu un etaj cu dimensiuni intre axele principale de

61,0x 41,15m qi o in61!imeade 4,20 m pdn6la coama clddirii'

Mod de lucru
Modul de funlionare a procesului tehnologic este adoptat conform urmdtorului program de activitate.

- Numdrul de zile lucrdtoare pe an - 350

- Numdrul schimb de lucru Pe zi -l
- Durata schimbului - 8 ore.

- Productivitatea: 2000 bucdfi pe ord'

- Greutatea pdsdrii vii: l500gr - 3500 gr

- Temperatura apei de procesare: 51-57 'C
- ' Timp de inmuiere a penelor de pui: 3 minute' 

L



- Numdr de angajati: - 25 persoane.

Pre- rdcirea: Rdcitor de apdq Rdcitor de aer.

Abatorul are suprafala totald - 1883,75 m2, ce include urmdtoarele sec{ii:
- Zona de intrare pasdre - 177,8 m2

- Seclia de opdrire pasdre, secfia drenare de sAnge, seclie cl'rcazane de inmuiere pene.

- Seclia smulgere pene - total secliile -2I7,6 m2

- Secfia de tdiere picioare 170,40 m2.

- Debara pene - 15,30 m2

- Camera pentru vacuum tank, reservor - 39,40 m2

- incdpere auxiliard (electricitate) - 20,40 m2

- Debara -27,90 m2

- Linia de eviscerare pasdre, linia de rdcire pasdre - 172,40 m2.

- Laborctor -18,50 m2

- Seclie de pregdtire, spdlarea picioarelor - 41,80 m2

- Camera rdcire pasdre 118,10 m2 qi a doua camera rd.cire pasdre 117,90 m2.

- Camera frigorificd t : +0+4C 103,I2 m2.

- Garderobd cu duq, wc - 74,60+45,40 m2

- Camerd de odihnd gi alimentare - 50,90 m2.

Depozitarea producfiei este prevdzutd pe podea pe palete

depozitare de p6nd H : 3,4 m.

din lemn Ei rafturi cu o indllime de

1. Prelucrarea inainte de tiiere
Cdnd pdsdrile au atins timpul de maturitate, deobicei ele sunt indepdrtab de la hrand qi apd. Acest

lucru permite golirea tractului lor digestiv ;i reduce potenlialul de contaminare in timpul procesdrii. in
pasul urmdtor, pdsdrile sunt scoase din cugti qi sunt transferate in cdtuqe care se miEcd, unde sunt

suspendate de ambele picioare. Transferul se face adesea intr-o camera intunecatd iluminatd de o
lumind roqie; pdsdrile nu sunt sensibile la lumina roqie qi acest lucru ajutd la menlinerea calmului.

2. TIierea, asomarea
Dupd ce pdsdrile au fost transferate in cdtuqi mobile, ele sunt de obicei uluite trecdndu-si capetele

printr-o baie de apd care conduce curent electric. Uimirea produce incongtienfa, dar nu ucide pdsdrile.

Pdsdrile sunt ucise fie cu mdna, fie cu un culit rotative mecanic carc taie venele jugularea qi arterele

carotid de la gdt. Pisdrile care nu sunt ucise de maEind sunt ucise rapid de o persoand cu un culit alocat

zonei de sdngerare. Pdsdrilor li se permite sd sdngereze pentru o perioadd fixi de timp, in funclie de

mdrime qi specie. Pasdrea care nu sdngereazd corespunzdtor va fi vizibil mai roqie dupd indepdrtarea

penelor.

3. OpIrirea.
Dupd terminarea sdngerdrii, pdsdrile trec prin bazine de opdrire. Aceste rezervoare conlin ap6

fierbinte care inmoaie pielea, astfel inc6t penele sE fie posibil de indepdrtat u;or. Temperatura apei este

atent controlatd. Dacd se doreqte o pdstrare a culorii galbene a pielei, se folosegte o op[rire

moale(aproximativ 50oC sau I22F). Dacd se doreqte o pasdre alba, se folosegte o temperature de



opdrire mai mare, ceea ce duce la indepdrtarea peliculei galbene. Curcanii qi gdinele uzate (pdsdrr

oudtoare care qi-au incheiat ciclurile de ouat) sunt in general conduse la temperaturi mai ridicate - 59

pdnd la 60 "C (138 p6nd la l40F).

4. inl5turarea penelor
Carcasele trec apoi prin maqinele de cules pene, care sunt echipate cu "degete o' de cauciuc special

concepute pentru a inldtura pene. Carcasele sunt mutate printr-o succesiune de maqini, fiecare

optimizatd, pentru indepdrtarea diferitor seturi de pene. Un proces suplimentar, numit scufundare cu

cear6, este adesea folosit pentru pdsdrile de apd,, deoarece penele lor sunt mai greu de indepdrtat. in
urma culesului mecanic al penei, carcasele sunt scufundate intr-o ceard" topit6, de culoare inchis6.

Ceara este ldsatd sd se intdrescd qi apoi este decojitd, smulgdnd in acelaqi timp penele. Ceara este

retopitd, iar penele sunt filtrate, astfel incdt ceara sa poatd fi reutilizatd. Acest proces este de obicei

efectuat de doud ori. Sdngele qi penele acumulate in timpul acestor pagi timpurii sunt in general

colectate qi predate pentru a face fdin6 de s6nge qi ftind de pene. Penele de ra!6 Ei gdqte sunt adesea

colectate cu aten{ie qi folosite pentru produc}ia de puf.

5. indepirtarea capetelor qi picioarelor.

Capetele pdsdrilor intrd untr-un canal de unde sunt trase mecanic; picioarele pdsdrilor se

inderdrteazd cu un culit rotativ.(la fel ca un feliator de carne). Fie la jaret fie pufin mai jos.

Carcasele cad de pe lan!;i sunt reatdrnate dejaret pe linia de eviscerare a lanfului.

6. Eviscerarea qi Inspecfia
in acest moment, glanda de preen sau ulei este indepdrtatd din coadd qi orificiul de ventilalie este

deschis, astfel inc6t viscerele (organele interne) sI poatd fi indepdrtate. Eviscerarea se poate face fie

manual(cu culite), fie prin utilizarea unor dispozitive mecanice complexe, complet automatizate.

Echipamentul este curdlat Ei dezinfectat (cu nivele relativ ridicate de clor) dupd fiecare pasdre. tn
general, carcasele sunt inspectate in timpul procesului de eviscerare. Procedurile de inspecfie a

instalafiei oferd fiecdrui inspector un asistent care efectueazd" oice ajustdri solicitate de inspector.

Pdrtile respinse sunt plasate intr-un recipient marcat "necomestibile", iar confinutul este in general

vopsit (adesea in albastru violet), sub supravegherea inspectorului, pentru a preveni posibila

amestecare cu pdrfi comestibile. in urma inspecfiei, carcasele sunt curdlate in continuare. Viscerele

sunt separate de carcase, iar organele comestibile sunt indepdrtate din organele necomestibile. Inima,

stomacul qi ficatul sunt considerate organe comestibile qi sunt procesate independent. Stomacele sunt

in general tdiate, deschise qi cdptuqeala interioard galbend a stomacului impreund cu conlinutul

stomacului sunt indepdrtate. Pldmdnii qi rinichii sunt indepdrtafi separat de celelalte organe. Viscerale

se inldturd folosind o conductd de vid. O inspeclie finald este adesea efectuatd in acest moment, iar

carcasele sunt apoi spdlate temeinic.

7. Pre-ricirea
Dupd ce carcasele au fost spdlate, acestea sunt rdcite la o temperaturd sub 4'C(40F). Cele doud

metode (conform HG) principale de rdcire a pdsdrilor de curte sunt ricirea cu apd qi cu aer.

8. Blcirea cu api



Rdcirea cu apd este utilizat6 pe tot parcursul etapei de prerdcire in care un flux de contracurent

de apd rece este utilizat pentru a scddea temperatura carcaselor. Carcasele sunt apoi mutate intr-un
rdcitor - un rezervor mare special conceput pentru a muta carcasele intr-un anumit interval de timp.
Doud rezervoare sunt utilizate pentru aminimiza contaminarea incruci;atd. Degi acest lucru face ca

procesul de rdcire sd consume foarte multd apd, ajutd la minimizarea contamindrii incruciqate

bacteriene prin diluarea microorganismelor spdlate de pe carcase, prevenind astfel recontaminarea.

9. Ricire cu aer.
Rdcirea cu aer este organizatd conform normelor expuse in HG 77312013. Carcasele sunt

atirnate de cdtuqe qi mutate prin rdcitoare cu aer care se migcd rapid. Rdcirea aerului previne

conatminarea incruciqat[ intre p6sdri. Cu toate acestea, dacd o singuri pasdre conline un numlr
mare de agenfi patogeni, acest numdr de agenli patogeni va rdmane pe pasdre.

Astfel, rdcirea apei poate duce de fapt la o incdrcdturl bacteriand generalS mai micd, deoarece, mulli
dintre agenlii patogeni sunt aruncaji in apd.

Spaliile sunt dotate cu ventilalie conform SNIP: "incdlzfte, ventilafie, aer condilionat". in sezonul cald
-12-15"c.

Alimentarea cu apd va fi asiguratd de la re{eaua de alimentare cu apd a oraqului. Pentru a line cont

de ap6, fa fi instalatd o unitate de contorizarc a apei DY 15 cu filtru. Refraua de canalizare este

rcalizati din fevi de polietileni cu Dy 50 mm. Consum de apd pentru personal - 1,34 m3lzi.
Consum de apd al abatorului conform calculului.

Apa caldd este furnizatd. din cazanserie.

Stafia de epurare a Abatorului SA ' Avicola Gallinula " din raionul Cimi;liao sat Gura Galbenei

Stafia de epurare reprezint1, o clddire cu un etaj cu dimensiuni intre axele principale de 13,5x15,5 m
qi cu o inillime de 5 m pdnd la coama clddirii. Modul de funclionare este adoptat conform urmdtorului
program de activitae:

- Numirul de zile lucrdtoare pe an -350

- Numdrul schimb de lucru pe zi- |
- Durata schimbului - 8 ore.

Se genereazl" apd de spdlat de la prelucrarea cdrnii, transformarea cdrnii, de la spdlarea maqinilor qi

diverse utilaje.

Pdsdri de curte 10.000 pui pe zi
tn mediu se consumd m3lzi - 150. maximal-200 m3lzi.

Sdngele, penele qi viscerele sunt colectate separat.

Canalizare biodegradabld, fiafi substanfe bacteriostatice qi bactericide.

Descrierea procesului de tratare a apei uzate.

Procesul de tratare a apelor uzate include urmdtoarele etape:

- Ridicarea gropii (acumularea apelor uzate)

- Filtrare mecanicd

- Bazinde egalizare.



Flotafia cu ajutorul aerului

Denitrifica"rea

Bazinde aerare,

-Bazinde sedimentare,
- Dezinfeclia finald,
Bazin de acumularea nEmolului excesiv

l. prima fazdinprocesul de epurare include un rezervor pentru acumularea qi trimiterea apelor uzate

pentru a fi purificate la filtrul rotativ. Filtrul are funcfia de a reline principalele p6rli solide prezente

in suspensie la sosire in rezervor ) care ar putea impedica etapele ulterioare de tratare. Lichidul care

iese din filtru este trimis in bazinul de egalizare.

2. Lichidul care provine din unitatea de filtrare este trimis it egalizator qi bazin de acumulare, care are

funclia de acumulare a apelor vzate in decurs de24 orc'

Apele care provin din bazinul de egalizare, inainte de a le trimite la epurare biologicd, sunt trimise in

rezervorul de flotalie(separator). in aceastd etapd, grdsimea este separati de racleta de suprafald qi

tl trimisa in rezervorul de stocare a ndmolului, in timp ce fluidul este trimis la urmdtoarea etapd de tratare

biologic6.

3. in rezervorul de flotalie se pot folosi substanle chimice (agenli de coagulare): FeCl:, lSYo; carc

asigur6 cregterea gradului de epurare. Acest pas este inima sistemului de tratare Ei poate fi definit

tehnic catratarc cu ndmol activ

4. De la etapa de flotalie, lichidul este trimis la instala{ia de denitrificare unde are loc reducerea

azotului. in acest bazinlipsa oxigenului creeazdunmediu aseptic in care bacteriile denitrificatoare

reduc azobtlpdnd la stare liberd care este eliberat in atmosferS.

5. Urm6toar ea fazd este fazaprincipald a instalafiei qi permite eliminarea poludrii qi oxidarea azotului
' 

amoniacal. Esenfa etapei constil in faptul, cd bacteriile folosesc materialul organic poluant ca hran6, iar

oxigenul necesar vieJii acestora este firnzat de aer de suflante qi distribuitoare de aer cu membrane.

pe l6ngd faptul c6 prolifereazd, aceste microorganizme se agregheazd in colonii care au greutate

specific6 ceva mai mare ca aapeiEi deci se sedimenteazdinurmdtoarea fazdde sedimentare.

6.infaza de sedimentare, amestecul de lichid qi ndmol devine limpede;i permite apei epurate sd

:\/ ajungd la suprafald, iar ndmolul sd rdmdnd la fund. Ndmolul de sedimentare din rezevot este reciclat in

continuu in rezervorul de denitrificare, iar ndmolul in exces este trimis in bazinul de ndmol.

T.Dezinfectare finali
Apele dup6 procesul de epurare, dac6 este necesar, sunt dezinfectate cu mijloace de dozare automati

cu clorura de sodiu sau a acidului peraceti c. Dozarecomandatd constituie 2-4 mg[.
g. Excesul de ndmol este trimis intr-un rezervor de depozitare. Lichidul care iese din procesul de

deshidratare este trimis in rezervor cu centrifugd. Centrifuga duce conlinutul de substanle solide de la

3% p6nd la lg-22%. Toate echipamentele sunt furnizate de compania italiand TecnoAlimentara cu

aprobare in Republica Moldova. Instalarea qi montarea instalafiilor se efectueazd la fala locului de

cdtre fumizorul de echiPamente.



Analiza ecologicd a procesului tehnologic de abatorizare acdrnii de pasdre gi a staliei de epurare a
apelor uzate in rrma procesului de abatorizare qi de epurare a apelor uzate de SRL,, Avicola
Gallinula " a demonstrat urmdtoarele.

in prima etapd' a procesului de abatoizare a pdsdrilor tdierea qi asomarea, p6s5rile sunt ucise de
maqind qi ldsate sa s[ngereze. Are loc acumularea sdngelui, care ulterior este utilizat pentru producerea
frinei. Urmeazd, etapele de opdrire gi inldturarea penelor, unde are loc inldturarea penelor ;i
acumularea sdngelui qi a penelor, care sunt predate pentru producerea frinei din sdnge gi pene. in etapa
indepdrtarea capetelor qi picioarelor nu are loc formarea unor deqeuri care sd cauzeze oarecare impact
asupra mediului. Urmeazd, etapa, de eviscerare qi inspecfia.

in aceastd etapd are loc ?nldturarea viscerelor(organelor inteme). in etapa datd viscerele (organele
inteme) sunt separate de carcase, iar din viscerele, organele comestibile (inima, stomacul qi ficatul).
Acestea sunt separate de organele necomestibile. Viscerale se ?nl6tur6 folosind o conducta cu vid,
unde sunt acumulate qi ulterior utilizate pentru producerea ftinei. in aceastd etapd mai are loc ;i
spdlarea temeinicd a carcaselor, cu formarea unui volum mare de ape uzate. Apele uzate care se
genercazd, in aceastd etapd, nu sunt deversate in mediul inconjurdtor, ci sunt supuse epurdrii biologice
la stafia de epurare. Analiza procesului tehnologic de abatonzare a c6rnii de pasdre demonstreazd
fapful, cd toate deqeurile care se genercazAin acest process: s6ngele, penele, viscerele (organele interne)
necomestibile sunt acumulate gi prelucrate in frind, qi pentru mediul inconjur6tor acestea nu prezintd
nici un pericol. Apele vzate carc se generetvd in acest proces tehnologic sunt acumulare qi supuse
epurdrii la stafia de epurare a SRL "Avicola Gallinula,'

Evaluarea ecologicd a procesului tehnologic a stafiei de epurare(sEB) a SRL ,,Avicola Gallinula,'
ne demonstrazd'utmdtoarele. SEB a SRL,,Avicola Gallinula" include urmdtoarele etape de epurare.
Acumularea apelor vzate, filtrarea mecanicd, bazin de egalizare, flotalia cu ajutorul aerului,
denitrificarea,bazinde aerare, bazinde sedimentarc, dezinfecliafinald,bazinul de ndmol.
Procesul tehnologic a staliei date de epurare (SEB), este prevdzut pentru asigurarea procesului de
epurare a apelor vzate generate in procesul tehnologic de la SRL ,,Avicola Gallinula".
Procesul tehnologic de epurare dat constd in acumularea apelor reziduale de la procesul tehnologic de
abatoizare a pisdrilor. Prima etapd" este acumularea apelor reziduale. dupl care vrmeazd. filtrarea la
filtrul rotativ care inldturd particulele mecanice unde are loc separarea sedimentelor solide de fluid,
care ulterior nimereqte in bazinul de egalizare gi acumulare, care are funclia de acumulare a apelor
uzatetimp de24 ore.

Apele care care provin din bazinul de egalizare" inainte de a fi transferate la epurarea biologic6 sunt
trimise in bazinul de flotalie (separator). in procesul de flotafie, sau metoda cu spumd, grdsimea este
separatd de racleta de suprafafd qi trimisdin rezeworul de stocare a ndmolului. Etapd de flotafie, este
specificd pentru apele teziduale generate in procesul tehnologic de abatorizarc a pdsdrilor, in apa uzatd,
a cdrora se conline o cantitate mare de grdsimi care sunt necesar de inldturat prin metod a datd,. pentru
realizarca inldturdrii grasimilor din apele uzate se utilizeazd, metoda de epurare - flotafia cu ajutorul
aerului. Iar pentru realizatea efectivd a acestei proceduri, flotarea se efectueazd, cu adaosul de
coagulanfi FeCll cu un conlinut de 125 g la 150 m3 de ap6,vzat6,. in rezultatul acestei etape cu ajutorul
racleleor de la suprafalI are loc inlSturare efectivd a grdsimilor. Grdsimea este separatd de racleta de
suprafald qi trimis6 in rezervorul de stocare a ndmolului, iar fluidul din ieqire este trimis la urmdtoarea
etapd de tratarc biologicd.



Dupd procesul de flotare lichidul este indreptat la urmdtoarea etapd - la procesul de denitrificare,

unde in lipsa oxigenului se qeeazd un mediu aseptic, in care bacteriile denitrificatoare asigurd

reducerea NOI -qi NOz pdnd la azot liber care se elimind in aerul atmosferic. Urmdtoarea etapd este faza

instalaliei ce permite eliminarea poludrii ;i oxidarea azotului ammoniacal.

Bacteriile din ndmolul active folosesc materialul organic (poluanfii) ca hran6, iar oxigenul necesar

viefii microorganismelor, este fwrrizat de aerul care este introdus in apa in process de epurare prin

intermediul suflante qi ditribuitoare de aer cu membrand. Pe l6ngd faptul cd prolifereazd, aceste

microorganisme se agregheazd in colonii care au greutatea specificd mai mare ca a apei gi deci se

sedimenteazd in urmdto area fazdde sedimentare. tn aceastd fazd (de sedimentare), amestecul de lichid

;i ndmol devine limpede qi permite apei epurate sd ajungd la suprafafd, iar ndmolul sd r6mdnd pe fund.

Ndmolul de sedimente din rezrervor este reciclat in continuu in rezervorul de denitrificare, iar ndmolul

in excess este trimis in bazinul de ndmol .

Dezinfecfia finall. Apele epurate la SEB, la pdr.dsirea staliei, dacd este necesar sunt supuse epurdrii

ulterioare prin dezinfectare cu mijloace de dozare automatd a clorurii de potasiu sau a acidului

peracetic. D oza recomandatd constituie 2-4 mg[.

Analiza ecologicd a procesului tehnologic de epurare a apei uzate generate la abator

in rezultatul analizei ecologice a procesului tehnologic de abatoizare qi a procesului tehnologic de

tratarc a apelor vzate de la acest process tehnologic se poate concluziona urmdtoarele.

in procesul de abatorizarc a cdrnii de pasdre toate deqeurile care se genereazd in procesul de

abatorizarc (sdngele, penele qi viscerale necomestibile) sunt colectate, depozitate qi prelucrate pentru

ob{inerea frinei. in mediul inconjurdtor nu se aruncd nimic Ai nu prezintd nici un pericol ecologic.

in ce privegte Stalia de epurare a apelor uzate generatelaprocesul de abatoizare a cdrnii de pasdre, se

constatd urmdtoarele. Slalia de epurare a apelor vzate reprezintd o instalalie care pentru tnldturarea

unor cantitdli mari de grdsimi ce sunt caracteristice pentru procesul dat, se folose;te metoda de

Jtotalie cu un randament tnalt de tnldturare a acestora(a grdsimilor), ;i care demonstreazdfaptul, cd

acestea (grdsimile) sunt separate cu un randament tnalt, care asigurd ulterior epurqrea corectd a

apelor uzate d3 la procesul tehnologic daL Pentru epurarea ulterioard a apelor uzate la SEB, in

continuare, apele sunt supuse purificdrii biologice cu ndmol activ.

Dupd etapa de flotalie apa uzatd este supusd procesului de denitrificare, unde se creeazd un mediu

aseptic, in care bacteriile denitrificatoare asigurd reducerea NO: -gi NOz pdnd la azot liber care se

elimind in aerul atmosferic. Urmdtoarea etapd a procesului de purificare este fazainstala[iei ce permite

eliminarea poludrii qi oxidarea azotului ammoniacal.

in procesul de epurare biologicd, bacteriile din ndmolul activ folosesc materialul organic (poluanlii)

cahrand, iar oxigenul necesar viefii lor este fumizat de aerul introdus cu suflante qi distribuitoare de

aer cu membrand. Pe ldngd faptul cd prolifereazd, aceste microorganisme se agregheazd,in colonii care

au gteutatea specifici mai mare ca a apei qi deci se sedimenteazdin urmdtoarea fazd de sedimentare.

Aqadar, este stabilit, cd in procesul de abatoizare a cdrnii de pasdre nu duce la poluarea mediului

inconjurdtor;i nu prezintd,pericol pentru nici un component al mediului.

in ceea ce priveqte staJia de epurare care este utilizatdpentru epurarea apelor reziduale generate in

procesul de abatorizare a cdmii de pasdre, aceasta, rcprezintd" o stafie de epurare care este ptevdzutd'

pentru ppurarea apelor menajere uzate, insd gralie faptului cd in processul de abatorizare se genereazd



t

ape uzate cu un conlinut inalt de grdsimi, aceastd stafie mai include Ei metoda de purifuicare pnn
flotafie. Aceastd metodd asiguri inldturarea efectivd a tuturor grdsimilor din apele izate, ceea ce face,

ca aceast6, si asigure un proces de epurare a apelor uzate de la abator conform cerinfelor qi activitatea

acesteea(a stafiei) nu prezinti nici un prticol pentru mediu gi nici pentru om
Luind in considerare cele expuse mai sus putem concluziona, cd procesul tehnologic de

abatoizarc a cimii de pasdre nu duce la poluarea mediului inconjurdtor qi nu prezintd,pericol pentru

mediu gi nici pentru om. Stalia de epurare a apelor uzate generate in procesul de abatoizare, este

dotatdcu metoda de purificare prin flotafie in scopul reducerii efective a grdsimilor care se conlin in
apele vzate, ceea ce asiguri in ansamblu un nivel de epurare a apelor reziduale generate la nivelul
conform cerunfelor. Astfel, pentru mediul inconjurdtor acest proces tehnologic de abatoizare a cdrnii
de pasdre gi a staliei de epurare care este prevdzutdpentru tratarca apelor uzate in urma procesului de

abatorizare, nu prezintl nici un pericol gi pot fi permise pentru implementare in cadrul intreprinderii
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